
Строительное задание
на замену металлических настилов
коммуникационного канала в полу

2-го пролёта ЭК

СТЦ "УГМ"

4 Гайка М12 - 7H . 5 ГОСТ 5915-70 4
3 б/ч. Опора ( L = 100 ) 6 Уголок 50 × 50 × 5 Ст3сп ГОСТ 8509-93

2 Э4754-03-02 Ребро жёсткости 3
1 Э4754-03-01 Настил 1

№поз. Обозначение Наименование Кол. Примечание ( Материал )

1 .* Ширину перекрытия уточнить по месту установки при выполнении
ремонтных работ .

2 . Соединение деталей друг с другом в местах сопряжения выполнить
ручной эл./дуговой сваркой по ГОСТ 5264-80 .

1 . Размеры для справок .
2. Соединение деталей друг с другом в обозначенных местах сопряжения выполнить

ручной электродуговой сваркой по ГОСТ 5264-80 сплошными швами по контуру
прилегания . Сварные швы зачистить .

3. Выпонить покраску площадки полностью эмалью МЛ-152 ГОСТ 18099-78
с предварительным покрытием поверхностей грунтовкой ФЛ-03к ГОСТ 9109-81 .
а) Поз. №1 покрасить в синий цвет . Площадь окрашиваемых поверхностей: S=0,93м 2

 .
б) Поз. №2 ,№3 ,№4 ,№5 и №6 покрасить в светло-серый цвет . Общая площадь

окрашиваемых поверхностей: S =0,79м 2
 .

10 Анкер клиновой М16 150 с гайкой 2 Покупные
9 Гайка М12 - 7H . 5 ГОСТ 5915-70 4 Покупные
8 Шайба 12 . 02 . Ст3сп . 019 ГОСТ 11371-78 4 Покупные
7 Болт М12 - 6g 40 . 58 ГОСТ 7798-70 4 Покупные
6 Э4480-06 Ребро жесткости 2
5 Э4480-05 Хомут-накладка 2
4 Э4480-04 Хомут-ложе 2
3 Э4480-03 Стойка 1
2 Э4480-02 Стойка 1
1 Э4480-01 Площадка 1

№поз. Обозначение Наименование Кол. Примечание

MAXIGRAPH 3500 DD - машина плазменной резки
инв. №015984

7 Э4647-07 Козырёк продольный 4
6 Э4647-06 Козырёк продольный 4
5 Э4647-05 Козырёк поперечный 3
4 Э4647-04 Стенка торцевая 2
3 Э4647-03 Стенка внутренняя 2
2 Э4647-02 Стенка внутренняя 2
1 Э4647-01 Стенка внешняя 2

№поз. Обозначение Наименование Кол. Примечание

1 .*Размеры для справки ( распололожение отверстий ) .
2. Соединение деталей друг с другом в местах сопряжения выполнить

ручной электродуговой сваркой по ГОСТ 5264-80 сплошными швами ,
катетом 3 ÷ 5мм . Сварные швы зачистить .

3. Предельные отклонения размеров после мех. обработки по IT14/2 .

1. Подготовить в бетонном полу пролёта углубление для установки обрамления коммуникационного канала
под металлические настилы .

2. Установить в углублении обрамление в один уровень с основным полом пролёта .
3. Соединение деталей обрамления друг с другом в местах сопряжения выполнить ручной электродуговой

сваркой по ГОСТ 5264-80 .
4. Подготовить пол пролёта для заливки неровностей бетонным раствором .
5. После выставки обрамления углубление и неровности пола залить бетонным раствором в один уровень

с основным полом пролёта .
6. После затвердения бетона закрыть коммуникационный канал металлическими настилами .

1 . Размеры для справок .
2. Подготовить в бетонном полу углубление для установки рельсового пути и обрамления приямка под приводной редуктор и подготовить

колодцы в приямке для крепления редуктора согласно требований чертежа .
3. Рельсовый путь с обрамлением приямка выставить по уровню в углублениии с помощью набора регулировочных пластин (поз. №9 )

относительно нулевой отметки. Приблизительная толщина набора пластин *h=8мм .
4. Соединение деталей друг сдругом в местах сопряжения выполнить ручной эл./дуговой сваркой по ГОСТ 5264-80 .
5. Углубление залить цементным раствором до нулевой отметки .

Опора

2 б/ч. Упор ( L = 100 ) 4 Уголок 25 × 25 × 3 Ст3сп ГОСТ 8509-93
1 б/ч. Перекрытие 1 Лист чечев. В-О-ПН 6,0 Ст3сп ГОСТ 8568-77

№поз. Обозначение Наименование Кол. Примечание ( Материал )

3 б/ч Пластина 6 Лист 260 Ст3сп ГОСТ 19903-2015
2 Э5455-01-01 Подкладка рельсовая 2
1 б/ч Шпала ( L=2500 ) 1 Швеллер №24 Ст3сп ГОСТ 8240-97

№поз. Обозначение Наименование Кол. Примечание ( Материал )

1 . Размеры для справок .
2 . Соединение деталей друг с другом выполнить ручной электродуговой сваркой

по ГОСТ 5264-80 сплошными швами в местах сопряжения , катетом 8 .... 10мм .
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